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PROGRAMMAZIONE DIDATTICA
ISTITUTO :
Istituto di Istruzione Secondaria  “E. FERRARI”– BATTIPAGLIA
INDIRIZZO:
Istituto Professionale   Indirizzo Manutenzione ed Assistenza Tecnica
OPZIONE: Apparati, Impianti e servizi tecnici industriali e civili
CLASSE:     V  APP






A.S. 
2017/2018
DISCIPLINA:   Tecnologie meccaniche ed applicazioni
	                     Competenza                                         descrizione                 

	
	I
	Misurare, elaborare e valutare grandezze e caratteristiche tecniche con opportuna strumentazione.

	
	II
	Documentare e seguire i processi di industrializzazione.

	
	III
	Individuare le proprietà dei materiali in relazione all'impiego, ai processi produttivi e ai trattamenti.

	
	IV
	Gestire progetti secondo le procedure e gli standard previsti dai sistemi aziendali della qualità e della sicurezza.

	
	V
	Gestire ed innovare processi correlati a funzioni aziendali


	STRUMENTI ATTIVATI PER L’ANALISI DEL LIVELLO MEDIO DI PARTENZA
	Test d’ingresso


	INDICATORI DEL LIVELLO MEDIO DI PARTENZA
	livello medio


U.D.A. N. 1 Funzione:   CONTROLLO COMPUTERIZZATO DEI PROCESSI
	Competenze

	I, II, IV, V

	Prerequisiti 
	Caratteristiche dei materiali e conoscenza delle lavorazioni per asportazione di truciolo

	Abilità 
	· Partendo da un disegno 2d saper programmare la macchina utensile al fine di ottenere il pezzo finito.

· Comprendere e analizzare le principali funzioni delle macchine a controllo numerico anche con esercitazioni di laboratorio.

· Saper calcolare i parametri caratteristici di una programmazione per CNC. 

· Saper impostare un programma con linguaggio ISO

· Riconoscere, descrivere e rappresentare schematicamente le diverse tipologie dei robot

· Distinguere i diversi tipi di trasmissione del moto  utilizzati nei robot industriali

	Conoscenze
	· Conoscenza delle macchine a controllo numerico

· Conoscenza dei linguaggi di programmazione 

· conoscenza dei fondamenti di robotica industriale

	Contenuti disciplinari minimi
	La tecnologia del CN - La macchina utensile a CN - La matematica del CN - Programmazione per CNC Torni e Fresatrici - Esempi di programmazione CNC - Attrezzature portapezzo - I robot industriali - Classificazione dei robot industriali

	
Impegno Orario
	Durata in ore 
	60

	
	Periodo

	Ottobre

Novembre

Dicembre

Gennaio
	
	

	Metodi Formativi

	Laboratorio

lezione frontale

esercitazioni
	

	Mezzi, strumenti

e sussidi 

	dispense

libro di testo

virtual – lab

strumenti per calcolo elettronico

Strumenti di misura
	


	Verifiche E Criteri Di Valutzione

	In itinere
	prova semistrutturata

prova in laboratorio
	Gli esiti delle misurazioni in itinere concorrono nella formulazione della valutazione dell’intero modulo nella misura del 50%.

Gli esiti delle prove di fine modulo del modulo concorre nella formulazione della valutazione finale dello stesso nella misura del 50%.

La valutazione del modulo è data dalla somma dei due valori ottenuti.

	Fine modulo
	 prova semistrutturata


	

	Livelli minimi per le verifiche
	Obiettivi minimi per la sufficienza:
· Saper distinguere le macchine a controllo numerico e i vari controlli. 

· Conoscere il linguaggio di programmazione 

· conoscere le basi della robotica industriale

	Azioni di recupero ed  approfondimento
	Pausa didattica


U.D.A. N. 2 Funzione: PROVE NON DISTRUTTIVE, MATERIALI E PROCESSI INNOVATIVI
	Competenze

	II, III, V

	Prerequisiti 
	Caratteristiche dei materiali e conoscenza delle lavorazioni per asportazione di truciolo

	Abilità 
	· Saper interpretare correttamente i risultati di una prova non distruttiva

· Descrivere ciascun processo e conoscere i tipi di impiego più comuni.

· Scegliere il processo più adeguato per una specifica applicazione.

· Descrivere le tecnologie non convenzionali 

· Classificare le tecnologie non convenzionali.

· Scegliere la tecnologia più idonea ad una data esigenza

· Descrivere le tecnologie non convenzionali 

· Classificare le tecnologie non convenzionali.

· Scegliere la tecnologia più idonea ad una data esigenza 

	Conoscenze
	· Conoscenza dei parametri che intervengono nell’esecuzione delle prove di controllo e di collaudo.

· Conoscenza del principio su cui si basa ciascun metodo di controllo non distruttivo. 

· Conoscenza dei pregi e i limiti di ciascun metodo e saper scegliere il più adeguato 

· Conoscenza del principio su cui si basa ciascuna tecnologia non convenzionale

· Conoscenza dei pregi e i limiti di ciascuna tecnologia non convenzionale e saper scegliere la più adeguata

	Contenuti disciplinari minimi
	esame radiologico – ultrasuoni - esame con il metodo magnetoscopico - esame con i liquidi penetranti – nanotecnologie - taglio ad acqua - lavorazioni con il laser - lavorazioni con il plasma - lavorazioni con – elettroerosione - lavorazioni con ultrasuoni


	Impegno Orario
	Durata in ore 
	15

	
	Periodo
	Febbraio 
	
	

	Metodi Formativi
	lezione frontale
esercitazioni
	


	Mezzi, strumenti

e sussidi 

	dispense

virtual – lab

strumenti per calcolo elettronico
	

	Verifiche E Criteri Di Valutazione

	Fine modulo
	prova semistrutturata
	

	Livelli minimi per le verifiche
	Obiettivi minimi per la sufficienza:
· saper scegliere il metodo non distruttivo più idoneo

· conoscere le caratteristiche principali delle lavorazioni non tradizionali

	Azioni di recupero ed  approfondimento
	Pausa didattica


U.D.A. N. 3 Funzione: LA CORROSIONE
	Competenze

	III, IV, V

	Prerequisiti 
	Caratteristiche dei materiali

	Abilità 
	Individuare i processi corrosivi ed identificarne le tecniche di prevenzione e protezione.  

	Conoscenze
	· Conoscenza dei vari tipi di corrosione

· conoscenza delle varie tecniche di prevenzione

	Contenuti disciplinari minimi
	definizione di corrosione - fattori che influenzano la corrosione - morfologia della corrosione - tipi di corrosione


	
Impegno Orario
	Durata in ore 
	15

	
	Periodo
	 Marzo
	
	

	Metodi Formativi

	lezione frontale
esercitazioni
	

	Mezzi, strumenti

e sussidi 
	dispense

virtual – lab

strumenti per il calcolo elettronico
	  dispense

  libro di testo

  pubblicazioni ed e-book

  apparati multimediali

□  strumenti per calcolo elettronico

 Strumenti di misura

□  Altro (specificare)………………..

	Verifiche E Criteri Di Valutazione

	Fine modulo
	prova semistrutturata
	

	Livelli minimi per le verifiche
	Obiettivi minimi per la sufficienza:
saper proteggere i materiali dalla corrosione

	Azioni di recupero ed  approfondimento
	Pausa didattica


U.D.A. N. 4 Funzione: STATISTICA E PROJECT MANAGEMENT
	Competenze

	II, IV, V

	Prerequisiti 
	Caratteristiche dei materiali

	Abilità 
	· Saper effettuare una analisi previsionale utilizzando il metodo più consono alla problematica in studio.

· Saper eseguire lo sviluppo temporale e analizzare i vincoli di un progetto

· Applicare le tecniche di programmazione e previsione  
· Elaborare il layout

	Conoscenze
	· Analisi previsionale

· Diagrammi di Gant

· Tecniche di problem solving.

	Contenuti disciplinari minimi
	Il lay – out - le società - lementi di analisi previsionale - l mansionario -il cronoprogramma - la produzione snella


	
Impegno Orario
	Durata in ore 
	30

	
	Periodo
	Aprile

Maggio
	
	

	Metodi Formativi
	Laboratorio

lezione frontale
esercitazioni
	

	Mezzi, strumenti

e sussidi 
	dispense

libro di testo

virtual – lab

strumenti per calcolo elettronico
	  dispense

  libro di testo

  pubblicazioni ed e-book

  apparati multimediali

□  strumenti per calcolo elettronico

 Strumenti di misura

□  Altro (specificare)………………..

	Verifiche E Criteri Di Valutazione

	Fine modulo
	prova semistrutturata
	

	Livelli minimi per le verifiche
	Obiettivi minimi per la sufficienza:
· Applicazione dei metodi per l’analisi previsionale. 

· Applicazione delle tecniche reticolari. 

· Applicazione del diagramma di Gant. 

· Applicazione delle tecniche di decisione

	Azioni di recupero ed  approfondimento
	Pausa didattica


BATTIPAGLIA, 24/11/2017



                            IL DOCENTE

                                                                                                               Irno Adolfo



